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A moldagem de pds ceramicos pode ser realizada por diversos processos. Independente do
processo selecionado, o controle sobre os parametros de processamento é essencial para tornar o
produto robusto. Este trabalho visa avaliar a influéncia dos parametros de controle do processo de
injecao em baixa pressao na estabilidade dimensional de pecas moldadas de alumina (a-Al,O,), em
diferentes etapas: a verde, pré-sinterizadas e sinterizadas. Foram moldadas pecas ceramicas
utilizando-se uma injetora de baixa pressao, marca Peltsman, modelo MIGL-33C, com variacdo da
temperatura, pressao e tempo de injecdo. Foram também avaliadas a influéncia da temperatura e da
taxa de resfriamento do molde de injecdo. Resultados preliminares indicaram que ndo s6 a
estabilidade dimensional, mas também a integridade e a qualidade superficial dos corpos injetados
sdo dependentes dos parametros de controle e suas combinacdes. O ajuste dos parametros de
injecdo esta diretamente dependente da formulacdo da massa ceramica utilizada, da geometria e
material do molde e ao método de resfriamento empregado. Testes preliminares possibilitaram a
definicdo de limites nos parametros de injecdo em molde de aluminio. Assim, temperaturas de
injecdo entre 50 e 55° C, pressfes entre 465 a 400 kPa e tempos de até 60 s resultaram em pecas
injetadas aptas a serem sinterizadas. O molde foi pré-aquecido a 55° C e aberto a 40° C para
assegurar a desmoldagem com minima adesdo. Apropriadamente, simulacbes computacionais da
moldagem por injecdo serdo realizadas com vistas a avaliar o comportamento reolégico da massa
ceramica. Por fim, a andlise dos resultados gerados pela simulacdo e sua correlacdo com possiveis
defeitos da injecdo, combinada com os resultados da variagcdo dimensional das pecas moldadas,
possibilitara validar o uso de ferramentas computacionais e estatisticas na simulacdo dos
parametros de injecao.
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